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1. Resumen ejecutivo

Desde la aprobacion del Reglamento (CE) n® 1907/2006 (en adelante denominado REACH,
acronimo de Registro, Evaluacion, Autorizaciony Restriccion de sustanciasy mezclas), hamejorado
significativamente la transferencia de informacion sobre los riesgos que presentan las sustancias y
como deben manipularse de forma segura. A nivel europeo se estan desarrollando herramientas y
requerimientos que exigen una mayor transparencia de dicha informacion a lo largo de la cadena de
suministro. Por este motivo, en el proyecto CERHEALTH se han realizado diferentes tareas con €l
objetivo de identificar potenciales mejoras en referencia a la gestion de la informacién en el sector
de fabricacién de baldosas ceramicas, tanto a nivel de materias primas y productos intermedios
(granulo atomizado) como a nivel de producto acabado (baldosa ceramica).

En referencia a las fichas de datos de seguridad de materias primas para uso ceramico y
granulo atomizado, se han revisado 135 fichas de datos de seguridad de diferentes materias
primas y granulo atomizado a fin de identificar necesidades de mejora. Se ha observado que
aproximadamente un 70% de las fichas de datos de seguridad estan obsoletas (no se
encuentran adaptadas a la normativa de aplicacion). Adicionalmente, existen mas de un 20% de
fichas de datos de seguridad que aportan informacién errGnea o insuficiente.

Respecto a las fichas de instrucciones para el uso de seguro de baldosas, se han revisado 7
fichas de instrucciones para el uso seguro de baldosas ceramicas. Dichas fichas se basan
mayoritariamente en la ficha tipo proporcionada por ASCER. Se ha observado que varias empresas
no estan utilizando la dltima version disponible. Por otro lado, se han identificado ciertos aspectos
susceptibles de mejora que seran discutidos con ASCER a fin de generar una nueva version de la
fichatipo de la baldosa cerdmica. Adicionalmente, se han cuantificado las emisiones asociadas al
corte de 16 baldosas cerdmicas mediante un ensayo estandarizado. Los resultados obtenidos
evidencian que la mayoria de los productos presenta un comportamiento similar en referencia a las
emisiones de SCR y que en escenarios con baja implementacion de medidas correctoras (corte en
seco Yy sin sistemade aspiracién) dichas emisiones pueden ser muy significativas y, por tanto, tener
un impacto sobre la salud de los trabajadores.

Por ultimo, dado que una de las iniciativas con mayor repercusion en el @mbito voluntario es la
declaracidon de producto saludable (HPD, por sus siglas en inglés), se ha realizado un analisis
preliminar del posicionamiento del sector en este &mbito. Se ha observado una gran homogeneidad
en los criterios de elaboracién del inventario, pero una gran heterogeneidad en la infomacion

declarada.
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2. Antecedentes

Con fecha 2 de mayo de 2023, se recibié en la Asociacion de Investigacion de las Industrias
Ceramicas (ITC-AICE) la solicitud, por parte de ASCER, de los servicios de asesoramiento técnico
necesarios para la consecucion del Proyecto titulado “CERHEALTH: Mejora de la gestion de la
informacion asociadaala composicion de las materias primas y producto en el sector de
baldosas ceramicas”, para mejorar la transparencia informativa en referencia a la composiciéon de
los materiales y productos, asi como de sus posibles impactos sobre el medio ambiente y la salud
humana.

2.1. Tareas previstas

Como parte de las actividades de asesoramiento técnico, se planted la realizacion de una serie de

tareas que se muestran a continuacion.

Tarea 1. Analisis de lainformacién disponible sobre materias primas para uso cerdmico y
granulo atomizado. En esta tarea, se plante6 recopilar y analizar la informacion disponible sobre
las materias primasy productos intermedios (granulo atomizado), utilizadas en el sectorde baldosas

ceramicas, a fin de definir una serie de recomendaciones para la elaboracién de sus fichas de datos
de seguridad. Para ello, se planted la ejecucion de las siguientes actividades:

o Revision de las materias primas mayoritarias empleadas actualmente en el sector, utilizando
como punto de partida, la informacion reportada en los cuestionarios cumplimentados por las
empresas de baldosas ceramicas para la revision del CER BREF, esta informacion se ha
complementado con la recogida en otro cuestionario especifico preparado por ITC en el marco
del presente proyecto.

o Revision de la informacion proporcionada por las empresas sobre dichas materias primas y
productos intermedios (granulo atomizado), incluyendo: fichas de datos de seguridad propias o
de proveedor, estudios previos, andlisis quimicos, fisicos, mineraldgicos, contenido en silice
cristalina, SCR, etc. Estarevision ha sido muestral y se ha tratado de cubrir las sustanciasy
mezclas de uso mayoritario en el sector.

o Recopilacion de lainformacion a nivel sectorial e identificacion de aspectos criticos, a considerar
a fin de garantizar la correcta transferencia de la informacion a lo largo de la cadena de

suministro.
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Tarea 2. Recomendaciones paralaelaboracidn de fichas de instrucciones de uso seguroy
declaraciones voluntarias de producto acabado (baldosa).

Esta tarea se centra en el andlisis de la informacion facilitada por las empresas sobre el producto
final (baldosa cerdmica), incluyendo también el analisis de las fichas de instrucciones de uso seguro
de baldosas ceramicas y las declaraciones voluntarias proporcionadas por las empresas
participantes.

Las acciones realizadas han sido:

o Seleccién de productos representativos.

o Revision de la informacién disponible, incluyendo: informacion recopilada en la tarea 1 junto con
informacion especffica del producto final (andlisis quimicos, fisicos, mineraldgicos, contenido en
silice cristalina, etc.).

o Estudio sobre la emision de silice cristalina respirable (en adelante SCR) asociada a procesos
de corte a finde dar informacion e indicaciones especificas en las fichas de instrucciones de uso
seguro de baldosas.

o Recopilacién de informacién a nivel sectorial, identificacion de sustancias criticas e informacion
relevante para cumplimentar las fichas de instrucciones de uso seguro de baldosas,
declaraciones voluntarias y/u otros documentos referentes al potencial efecto sobre la salud de
las baldosas ceramicos (autodeclaraciones o cualquier otro certificado de interés para el sector
de baldosas ceramicas).

2.2. Términos y definiciones

A fin de facilitar la comprension del documento, se define la nomenclatura utilizada:

e Fichade datos de seguridad (FDS):
Las fichas de datos de seguridad (FDS) son el medio establecido por el Reglamento (CE) N°
1907/2006 (en adelante REACH) para transmitir informaciéon a los usuarios sobre las
propiedades peligrosas de las sustanciasy sobre las medidas que se debenimplantar para que
los riesgos derivados del uso de las mismas estén controlados [1]. El proveedor de sustancias
o0 mezclas debera facilitar a su destinatario una FDS elaborada de conformidad con el Anexo I
del Reglamento REACH cuando se cumplan los criterios definidos en el propio reglamento.

Las materias primas para uso ceramico y el granulo atomizado quedan incluidas dentro de la
definicién de sustancias y mezclas establecida en el reglamento REACH y, por tanto, deben
cumplir con los requerimientos relativos a la elaboracion de fichas de datos de seguridad. En
este sentido, por simplicidad, en adelante el término “FDS” hara siempre referencia a las fichas

de datos de seguridad de materias primas y granulo atomizado.
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e Fichadeinstruccionesde uso segurode articulos:
El Reglamento REACH define «articulo» como un objeto que, durante su produccién, recibe
una forma, superficie o disefio especiales que determinan su funcién en mayor medida que su
composicion quimica. Por tanto, la baldosa cerdmica se considera un articulo segun el alcance

de esta definicion.

En este sentido, dado que el Reglamento REACH solo establece la obligatoriedad de elaborar
FDS para sustancias y mezclas, en el caso de articulos no se considera un requerimiento
disponer de una FDS que reuna los requisitos previamente descritos. Sin embargo, se debe
transferir alo largo de la cadena de suministro la informacion necesaria que garantice el uso
seguro de los mismos. Portanto, cuando un articulo contiene sustancias peligrosas que pueden
ser liberadas en condiciones previsibles de uso o manipulacién (por ejemplo, en la etapa de
colocacion de baldosas ceramicas), la elaboraciéon de una ficha de instrucciones de uso seguro
y/o clasificacién y etiquetado del articulo pueden considerarse herramientas de comunicacion
adecuadas para dicho fin. En el presente documento, el término “ficha de instrucciones” o, en
modo abreviado, “FI” har4 siempre referencia a la ficha de instrucciones de uso seguro de
baldosas cerdmicas.

e Declaracién de Producto Saludable (denominado cominmente como Health Product
Declaration por ser un sistema desarrollado en EEUU):
La Health Product Declaration se considera una declaracién voluntaria de las sustancias
contenidas en un producto, asi como de su potencial impacto sobre la salud. En el ambito
voluntario, las Health Product Declarations estan siendo cada vez mas demandadas por parte
de ciertos mercados de interés para el sector de baldosas ceramicas. Por simplicidad, en
adelante el término “HPDs” hara siempre referencia a las Health Product Declarations de
baldosas cerdmicas.

3. Metodologia

3.1. Compilacion de la informacion

Para desarrollar las actividades propuestas, se evalud la informacion proporcionada en el
cuestionario CER BREF. Se consideré que dicha informacion no era suficiente para el desarrollo de

las actividades planteadas.

Por este motivo, se solicitd a las empresas del sector participantes (fabricantes de granulo
atomizadoy fabricantes de baldosas ceramicas), cumplimentar un cuestionario (Anexo 1) enel que

se les solicitd informacion sobre las materias primas, productos intermedios (granulo atomizado) y
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productos finales (baldosas cerdmicas), asi como, sobre la disponibilidad de FDS, Fls, HPDs y otra
informacion relevante (analisis quimico, mineralégico, etc.).

Una vez analizados los cuestionarios recibidos, se requirié a las empresas el envio de la siguiente
informacion:

- FDS propias y/o de proveedor, tanto de materias primas como de productos intermedios
(granulo atomizado).
- Fls y/o HPDs de producto final.

Del total de empresas participantes en el presente proyecto (16; véase la lista de empresas
participantes en el Anexo 2), se ha recibido la siguiente informacion:

- 135FDS de materias primas y productos intermedios (granulo atomizado).
- 7FlIs de producto final.

Cabe comentar que la produccion de las empresas participantes en el proyecto representa més del
40% de la produccién nacional de baldosas ceramicas (considerando los datos de las empresas
asociadas a ASCER).

3.2. Andlisis de la informacién de las FDS

Conelfinderevisarlainformacién contenidaenlas FDS de materias primasy productos intermedios
(granulo atomizado), reguladas por el Reglamento REACH, el analisis se ha dividido en dos partes:

- Revisién de la peligrosidad de los productos, identificando la presencia de sustancias con
clasificacion de peligrosidad, segun criterios del Reglamento (CE) n® 1272/2008 (CLP), y
aquellas con limite de exposicién profesional (LEP) (punto 4.1.1).

- Revision de los diferentes apartados que conforman las FDS, atendiendo al Reglamento (UE)
N° 2020/878, por el que se modifica el Anexo Il del Reglamento REACH, en el cual se
establecen los requisitos para la elaboracién de FDS, utilizadas para facilitar informacion
sobre sustancias y mezclas quimicas en la Union Europea. En esta revision, se recopilan las
deficiencias detectadas (punto 4.1.2).

Dado el elevado nimero de FDS recibidas y la similitud entre algunas de ellas (por ejemplo, mismo
producto con denominaciones diferentes) y, con el objetivo de facilitar la comprension de los
resultados del analisis de las FDS recibidas, se realiz6 una agrupacion aplicando los siguientes

criterios:

e Pertenencia a una misma empresa.
e Composicion similar.
e Fechade revision proxima.

e Contenido analogo en las diferentes secciones.
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Por lo tanto, de las 135 FDS revisadas, teniendo en cuenta los criterios de agrupacion mencionados
anteriormente, se han definido 45 FDS tipo que representan 12 productos diferentes, los cuales se

muestran en la siguiente tabla.

Tabla 1. Productos identificados en las FDS recibidas

Tipo de producto b d.e‘FDS Producto identificado
recibidas
Productos 1) Granulo atomizado gres porcelanico
35
intermedios 2) Granulo atomizado gres
- (15 agrupadas)
(composiciones) 3) Granulo atomizado porosa (pastablancay pasta roja)

1) Arcillas (caoliniticas, montmorilloniticas, fundentes, “ball

clay”, bentonita)

2) Caolin (rojo, calcinado)

3) Carbonato célcico

100 4) Arenas feldespaticas

Materias primas
(30 agrupadas) 5) Feldespato (sédico, potasico, litico)

6) Carbonato debario

7) Circon

8) Talco

9) Cuarzo

3.3. Andlisis de las fichas de instrucciones de uso seguro (FIs) y
declaraciones voluntarias (HPDs)

3.3.1. Fichade Instrucciones de uso seguro de los articulos (Fls)

ElReglamento REACH so6lo establece la obligatoriedad de elaborar FDS para sustanciasy mezclas,
en el caso de articulos (como la baldosa ceramica) no se considera un requerimiento disponer de
una FDS. Sinembargo, se debe transferirlainformacion necesaria afinde garantizar su uso seguro.
En este sentido, tal y como se ha descrito previamente, cuando un articulo contiene sustancias
peligrosas que pueden ser liberadas en condiciones previsibles de uso o manipulacién, la
elaboracionde una Fly/o laclasificaciony etiquetado del articulo pueden considerarse herramientas
de comunicacion adecuadas para transmitir dicha informacién a lo largo de la cadena de suministro.
Por tanto, dado que el formato y contenido de las FDS correspondientes a articulos (baldosas) no
estan reguladas por el Reglamento REACH, en el caso de Fls de baldosas ceramicas, el analisis se
ha focalizado en:

- Revisar si la informacion esta actualizada.
- Evaluar si lainformacion disponible puede considerarse suficiente a fin de que se hagaun
uso seguro de las baldosas ceramicas.
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3.3.2. Declaraciones voluntarias: HPDs

Dado que, en el ambito voluntario, las HPDs estan siendo cada vez mas demandadas por parte de
ciertos mercados de interés para el sector de baldosas ceramicas, se ha considerado interesante

realizar un primer andlisis del posicionamiento del sector en este &mbito.

Para ello, se solicité a las empresas participantes en el proyecto informacioén referente a la
disponibilidad de declaraciones voluntarias (HPDs u otros certificados similares). En este sentido, la
mayoria de las empresas participantes declararon no disponer de este tipo de documentos. Por
tanto, el analisis de dichas declaraciones se ha realizado en base a la documentacién publica
disponible en el repositorio de HPDs [1].

En total, se han revisado méas de 40 HPDs de los productos incluidos en la categoria (09 30 13
Ceramic Tiling). Cabe comentar que dicho repositorio incluye las declaraciones publicadas a nivel
mundial. En la revision se ha analizado la siguiente informacion:

- Tipo deinventario: Elinventario se puede realizar a nivel de material o a nivel de sustancia
(Figura 1). A nivel de material, se declaran los materiales contenidos en el producto y las
sustancias presentes en cada material. A nivel de sustancia, se declaran las sustancias
contenidas en el producto.

Sustancia 1
Material A
Sustancia 2
Producto
Sustancia 3
Inventario de Material B
materiales y sustancias

contenidas Sustancia 4

Inventario de
sustancias

Figura 1 Tipo de inventario a declarar en la HPD

- Umbral: Umbral a partir del cual se declararan los componentes presentes (100 ppm, 1000
ppm, FDS, otros). El umbral se puede definir a nivel de material o de producto.

- Informacién contenida sobre las sustancias declaradas: Se ha evaluado si el inventario
incluye informacién sobre: a) porcentaje y funcién de la sustancia en el producto, b)
peligrosidad de la sustancia y c) identificacion (n® CAS, etc.).
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- Informacion sobre las impurezas. Se ha evaluado si se incluye informacion total o parcial
sobre las impurezas.

- Certificados complementarios. Se ha identificado si la declaracion incluye otros
certificados complementarios (contenido en reciclado, compuestos orgénicos volatiles
(COVs), Declaraciones Ambientales de Producto (DAPSs), etc.).

3.4. Estudio de las emisiones asociadas al corte de productos

A fin de dar informacion e indicaciones especificas en las Fls de las baldosas ceramicas, se
evaluaron las emisiones de polvo respirable y SCR asociadas al corte de 16 productos ceramicos.
Para ello, se ha seguido un ensayo estandarizado (UNE EN 1093).

3.4.1. Selecci6n de muestras

En base a la informacion proporcionada en los cuestionarios, se solicitd a las empresas que
suministrasen muestras de diferentes productos ceramicos a fin de garantizar que, aunque limitada
en numero, la muestra fuese representativa de la variedad de productos fabricados en el sector de

baldosas ceramicas. Finalmente se seleccionaron:

e 2 muestras de gres extrusionado.
e 4 muestras de porosa.
e 4 muestras de lamina ceramica.

e 6 muestras de gresy gres porcelanico.

3.4.2. Ensayo de corte

En este ensayo, la operacion de corte se realiza de forma automatizada en una cabina. El polvo
generado durante el corte se transfiere por una corriente de aire a la zona de muestreo (Figura 2).
El disefio y especificaciones del sistema descrito se basan en la norma EN 1093 “Seguridad de las
magquinas. Valoracion de la emisién de sustancias peligrosas transportadas por el aire”.

Cabe comentar que, a fin de evaluar la emision de polvo respirable y SCR en condiciones
desfavorables de trabajo, el corte se realiza mediante el uso de una cortadora (disefiada para el
corte de todo tipo de baldosas ceramicas) en seco, sin sistema de aspiracion, fijandola velocidad
de avance lineal en aproximadamente 0.2 cm/s. Se utiliza un disco de diamante para el corte de
porcelanico en seco de diametro 125 mmy espesor 1.4 mm. En cada repeticion, se cortan al menos
2 m lineales de baldosa (5 cortes paralelos de 40 cm lineales). El ensayo se realiza por triplicado.

El sistema de muestreo incluye la instalacién de equipos de monitorizacién que captan, sobre un
soporte (filtro), el material particulado generado en la operacion de corte, para su posterior analisis
off-line. El muestreo de polvo respirable se realiza de acuerdo con el convenio de muestreo
especificado en la norma UNE EN 481:1995 “Atmdsferas en los puestos de trabajo. Definicion de
las fracciones por el tamafo de las particulas para la medicion de aerosoles’:

© ITC-AICE 2023



C234777 10/32

La cuantificacion de silice cristalina en los filtros se realiza mediante latécnica analitica de difraccion
de rayos X, obteniendo el correspondiente difractograma, a partir del cual se identifican las especies

mineralégicas presentes (ISO 16258:2015).

Figura 2 Tunel de viento para el estudio de las emisiones asociadas a las operaciones de corte de baldosas
ceramicas. A) Conducto de muestreo y extraccién, B) Zona de transicién de la cabina al conducto de
muestreo, C) Cabina y cortadora automatizada en la que se lleva a cabo el corte, D) Panel filtrante para
garantizar la entrada de aire limpio.

4. Resultados

4.1. Resultados del analisis de las FDS de materias primas y granulo
atomizado

Tal y como se haindicado anteriormente, el analisis de las FDS de atomizados y materias primas,
reguladas por el Reglamento REACH, se ha dividido en dos partes:

- Identificacion de sustancias con peligrosidad presentes en los productos objeto de estudio.
- Deteccion de deficiencias en las FDS mediante la revision del contenido proporcionado en las
diferentes secciones.

Cabe comentar que, a continuacién, se muestra una evaluacioén global de la informacién obtenida.
En el Anexo 3 se incluye el andlisis detallado de todas las FDS revisadas.

4.1.1. Identificacién de sustancias y/o impurezas peligrosas

En las FDS, se han identificado las siguientes sustancias y/o impurezas peligrosas. Dicha
identificacién se ha realizado en base a los siguientes criterios: a) la sustancia presenta clasificacion
de peligrosidad (armonizada o recomendada segun diferentes entidades) y b) la sustancia presenta
limite de exposicion profesional a nivel nacional.
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4.1.1.1. Sustancias que presentan clasificacion de peligrosidad

Di6xido de titanio: Esta presente como impureza en la FDS de varias arcillas y dos silicatos

de circonio. El diéxido de titanio en la Unidon Europea tiene clasificacion armonizada como
cancerigeno, categoria 2 (H351 (inhalacion))y, seincluyeen el Reglamento CLP con el nimero
de indice 022- 006-00-2. Esta clasificacion como carcindgeno por inhalacién se aplica
Unicamente a las mezclas comercializadas en forma de polvo, que contengan un 1 % o mas de
particulas de didxido de titanio con un didmetro < 10 ym, no unidas dentro de una matriz. En
las FDS revisadas no se establece una clasificacion por consecuencia del contenido de diéxido
de titanio. En algunos casos la causa es que dicho contenido es inferior al 1%. En las muestras
con contenido superior al 1% se deberia evaluar si se cumplen los requisitos previamente
descritos a fin de clasificar adecuadamente la sustancia/mezcla.

Carbonato de bario: Enla Unién Europea tiene clasificacion armonizada de toxicidad aguda,

categoria 4 (H302); esta incluido en el Reglamento CLP con el nimero de indice 056-003-00-
2. Se ha analizado una FDS que contiene esta sustancia al 100%, por tanto, deberia incluir
dicha clasificacion.

Silice cristalina respirable (SCR): La SCR estéa presente en los cuarzos en mayor 0 menor

medida (dependiendo de su granulometria) y, adicionalmente, se considera una impureza
habitual en todos las materias primas y productos intermedios (granulo atomizado) evaluados
con la excepcion de la FDS del carbonato de bario, la del talco y la del carbonato de calcio. En
la Union Europea no tiene clasificacién armonizada, sin embargo, se deben tener en cuenta las
siguientes consideraciones legales a la hora de tomar la decision de clasificar las
sustancias/mezclas, dependiendo de la cantidad de SCR que contenga, como se indica
posteriormente en el punto 5.1.2.

o Los trabajos que implican una exposicion al polvo de SCR generado por un proceso de
trabajo se incluyeron en la Directiva (UE) 2017/2398 (y sus posteriores modificaciones)
sobre la proteccion de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion
aagentes carcindgenos o mutagenos durante el trabajo. Esta directiva se ha traspuesto
a la normativa espafiola mediante el Real Decreto 1154/2020, de 22 de diciembre, por €l
gue se modifica el Real Decreto 665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccién de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos
durante el trabajo.

o EI Real Decreto 257/2018, de 4 de mayo, por el que se modifica el Real Decreto
1299/2006, de 10 de noviembre, por el que se aprueba el cuadro de enfermedades
profesionales en el sistema de la Seguridad Social y se establecen criterios para su
notificacion y registro, aflade el polvo de silice libre como nuevo agente capaz de
producir cancer de pulmaén (Tabla 2).
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Tabla 2. Actividades con capacidad reconocida (RD 257/2018) para generar silicosis y cancer de pulmén

Principales actividades capaces de producir silicosis y cancer de pulmén por exposiciéon

apolvo desilicelibre
Trabajos en minas, tlneles, canteras, galerias y obras publicas

Tallado y pulido de rocas siliceas, trabajos de canterias

Trabajos en seco de trituracion, tamizado y manipulacion de minerales o rocas

Fabricacion de carburo de silicio, vidrio, porcelana, loza y otros productos ceramicos, fabricacion
y conservacion de ladrillos refractarios a base de silice

Fabricacion y manutenciéon de abrasivos y polvos de detergentes

Trabajos de desmoldeo, desbarbado y desarenado de las fundiciones
Trabajos con muelas (pulido, afinado) que contengan silice libre
Trabajos en chorro de arena 'y esmeril

Industria ceramica

Industria siderometaldrgica

Fabricacion de refractarios

Fabricacion de abrasivos

Industria del papel

Fabricacion de pinturas, plasticos y gomas

4.1.1.2. Sustancias que presentan limite de exposicion profesional a nivel nacional

Por otro lado, se han identificado las siguientes sustancias y/o impurezas con limite de exposicion
profesional (LEP) en los productos revisados:

- Caolin (fraccion respirable, 2 mg/m?)

- Compuestos de Bario, como Ba (0.5 mg/m?®)

- Dioxido de titanio (10 mg/m?)

- Compuestos de zirconio, como Zr (5 mg/m?®)

- Mica (fraccion respirable, 3 mg/m?)

- Oxido de hierro (Ill) (polvo y humos), como Fe (5 mg/m°)
- Silice cristalina (fraccion respirable, 0.05 mg/mq)

4.1.2. Deficiencias detectadas en las FDS

Las deficiencias detectadas en las FDS de atomizados y materias primas revisadas, con respecto a
las indicaciones del Reglamento 2020/878, se detallan a continuacion.

Como se muestra en la Figura 3, mas de la mitad de las FDS revisadas tienen fecha de revision
anterior al afio 2020. La modificacién del Anexo Il del Reglamento REACH mediante el Reglamento
2020/878 (en el que se establecen los requisitos que deben satisfacer las FDS) es aplicable desde
el 1deenero de 2021. Este Reglamento 2020/878 establecié un margen de dos afios para actualizar
las FDS, conlo cual, desde el 1 de enero de 2023 su implementacién es obligatoria. Por ello, se
considera que més de lamitad de las FDS revisadas se encuentran obsoletas
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Ano de revision de las FDS recibidas

Anterior a 2015
o ho indicada
31%

2020-2023
49%

2015 - 2019
20%

Figura 3 Fecha de actualizacion de las FDS.

Por otro lado, en la Figura 4 se puede ver con mas detalle que, alrededor del 70% de las FDS
revisadas, no se adecuan al Reglamento 2020/878. En algunas de ellas, a pesar de que se indica
gue se ha aplicado dicha actualizacion, esta no se ha realizado de forma correcta, ya g ue no se
respeta el formato regulado.

Otro de los errores frecuentes detectados en mas de la mitad de las FDS es que no se suelen
indicar los cambios incorporados (o revision de cambios) en las actualizaciones realizadas, o
cual viene establecido por la normativa.

ERRORES FRECUENTES

100%
80%
60%
40%
20%

0% I
NO SE ADECUAN AL CLASIFICACION INCORRECTA NO INCLUYEN REVISION DE
REGLAMENTO (UE) CAMBIOS O NO SE INDICA
Ne 2020/878 VERSION

Figura 4 Errores frecuentes identificados en las FDS revisadas.

También se han detectado deficiencias en cuanto a los limites de exposicion profesional: Por lo
general, no se suele incluir el limite de exposicion profesional de particulas insolubles o poco
solubles no especificadas de otra forma, aplicable a productos pulverulentos, y, en algunas, no se
han incluido los limites de exposicion profesional aplicables a sustancias o impurezas contenidas en

el producto.

Por otro lado, en alrededor del 7% de las FDS se han detectado errores en la clasificacién de
peligrosidad. Este es el caso de una FDS de un carbonato de bario, en la cual no se ha incluido
ninguna clasificacién (como se ha indicado en el punto anterior, esta sustancia tiene clasificacion
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armonizada (toxicidad aguda por ingestion)). Ademas, se han identificado algunas FDS de materias
primas y granulo atomizad o que contienen SCRYy no se aplica ningunaclasificacion; en este sentido,
a pesar de que la SCR no tiene clasificacion armonizada, seria altamente recomendable incluida
dado el actual contexto socio-legislativo previamente descrito.

Por otro lado, se detallan a continuacion las deficiencias detectadas en cuanto a la informaciéon
relativa a la SCR que deberiaincluirse en las FDS de materias primas y granulo atomizado con

presencia de la misma:

- Faltade uniformidad en la informacion incluidaen las diferentes FDS.

- En ocasiones, se considera que la informacion proporcionada puede llevar a confusion, a
incluirse sdlo su limite de exposicion profesional (seccion 8) pero no incluir informacion sobre
su peligrosidad en ninguna de las demas secciones, como en la seccion 2 u 11, en la que se
indican los peligros de la sustancia/mezcla, o en la seccién 3, donde se indican los
componentes peligrosos.

- Aproximadamente en el 40% de las FDS analizadas, se ha detectado que no se incluye, de
forma correcta, informacion sobre la presenciade SCR, la cual deberia indicarse tanto en la
SECCION 2 de identificacién de peligros como en la SECCION 3 de informacién sobre los
componentes. De hecho, en algunas FDS, a pesar de tener un contenido superior a 1%, no se
incluye clasificacion.

- Enmasdelamitad de las FDS revisadas, el limite de exposicion profesional establecido
por la normativa espafiola para la SCR (0.05 mg/m? actualmente) no se indica o, se
encuentra desactualizado.

- No se indica, por lo general, el contenido de silice cristalina total. Incluir este dato es muy
recomendable, dado que al procesar materias primas y atomizados que la contengan podria
generarse SCR.

En la Figura 5, se recopilan, de forma resumida, las principales deficiencias detectadas en las
FDS de materias primas y granulo atomizado que contienen SCR.

ERRORES SOBRE LA SCR
100%

80%
60%
40%
20%

0%

NO SE INCLUYE CLASIFICACION INCORRECTA LEP NO INDICADO O
INFORMACION SOBRE SU DESACTUALIZADO
PELIGROSIDAD DE FORMA

CORRECTA

Figura 5 Errores frecuentes identificados en relacién con la SCR en las FDS revisadas.
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Considerando todas las deficiencias previamente evaluadas, se han clasificado las FDS segun la
calidad global de las mismas. En la Figura 6 se muestra dicha clasificacion mediante codigo de

colores. En ella, se observa lo siguiente:

e Alrededor de un 11% de las FDS evaluadas se consideran correctas. Algunas de ellas,
podrian mejorarse incluyendo el contenido en silice cristalina total y/o afiadiendo méas
informacion sobre sus propiedades (fisicas y quimicas) y/u otras recomendaciones que
garanticen su uso seguro.

e Alrededor de un 30% no presentan deficiencias graves, pero deberian actualizarse segin
el Reglamento 2020/878 o incorporar informacion relevante (propiedadesfisicas y quimicas,
etc.).

e EI60% restante, no siguen el formato establecido por la normativa o contienen informacion
contradictoria e incluyen poca informacién considerada relevante (riesgos asociados a la
exposicién ala SCR, limites de exposicion profesional, etc.).

Resumen de la revision de las FDS recibidas

Sin actualizar, no se respeta
formato marcado por la Correcta
normativa y falta de 2%
informacion significativa

25%

Correcta con posibilidades de
mejora

9%

Sin actualizar o con falta
de informacion
31%

Sin actualizar, falta de
informacion significativa
33%

Figura 6 Valoracion general de las FDS revisadas.

4.2. Fls y HPDs de baldosas ceramicas

4.2.1. Revision delas Fls de baldosas ceramicas

En general, se ha observado que todas las FIs de baldosas cerdmicas incluyen la misma
informacion, basada en la ficha tipo facilitada por ASCER, con la excepcién de una, la cual esta en
inglés y ha seguido el formato de una FDS de sustancias y mezclas. A pesar de que la Fl tipo de
baldosas ceramicas proporcionada por ASCER se actualizé por dltimavez en 2019, se hadetectado
gue, por lo general, las empresas estan haciendo uso de la versién anterior correspondiente a 2017.
Por lo tanto, en las Fls revisadas se han identificado algunos puntos a mejorar:
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- Se incluye el teléfono del INTCF, el cual sélo se puede incorporar si se ha notificado
previamente el articulo a la ECHA. Dado que, segun el Reglamento REACH, se notifican
sustancias 0 mezclas, no articulos, en el caso de las baldosas ceramicas, al tratarse de un
articulo, no se debe incluir este teléfono. En la version de 2019 de ASCER este nimero de
teléfono ya no se indica.

- No seindica normativade aplicacion a los trabajos con potencial exposicion a SCR que si se
indica en la version de 2019 de ASCER.

- Tanto en la version de ASCER 2019 como enlade 2017 de las Fls revisadas, se indica, en
base a un estudio preliminar en un proceso de rectificado, que el porcentaje de SCR es inferior
al 1% en los residuos generados. Se considera que, en base a los resultados obtenidos en los
ensayos de corte, dicha informacion deberia revisarse, ya que, como se muestra en el punto
4.3, en el polvo respirable generado durante el corte de los productos estudiados, este valor
oscila entre un 9% y 30%.

- No se indica la utilizacion de proteccion respiratoria con filtro P3 [3], que si se indica en la
version de 2019.

- Sehace referencia alos Limites de Exposicion Profesional del afio 2017 mediante un enlace
obsoleto, mientras que en la version de 2019 de la Fl de ASCER, se incluye el actualizado.

- Seria recomendable incluir informacién adicional sobre el contenido de silice cristalina total y
el riesgo de exposicion ala SCR.

Serevisaran con ASCER los cambios propuestos a fin de generar una nueva version de la Fl tipo
de las baldosas cerdmicas.

4.2.2. Revision de las HPDs de baldosas ceramicas

Tal y como se haindicado en el apartado 3.2.2 se han revisado mas de 40 HPDs. En este sentido,
en base a dicho analisis, se puede extraer la siguiente informacion.

- Tipo de inventario: El 80% de las declaraciones evaluadas utiliza el formato sustancia
mientras que un 20% utiliza el formato material.

- Umbral: EI 100% de las HPDs analizadas define el umbrala nivel de producto. Por otro lado,
un 95% de las HPDs analizadas define un umbral de 100 ppm, mientras que el 5% restante
define un umbral de 1000 ppm. No se han identificado HPDs que utilicen otros umbrales
(Fls, FDs, otros).

- Informacion contenida sobre las sustancias declaradas: El 100% de las HPDs evaluadas
incluye toda la informacion referente al porcentaje de las sustancias presentes, en funcién
de las mismas en el producto y su peligrosidad. En referencia a la identificacion de las
sustancias, un 90% de las HPDs evaluadas incluye la identificacion de todas las sustancias
presentes por encima del valor umbral. En este sentido, destaca la disparidad de las
sustanciasdeclaradas, destacando que un 20% de las HPDs incluye menos de 5 sustancias
mientras que un 15% de las HPDs incorpora més de 20 sustancias (Figura 7).
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- Informacion sobre las impurezas. Aproximadamente el 90% de las HPDs evaluadas declara
haber realizado una evaluacion completa de las impurezas presentes.

- Certificados complementarios. Aproximadamente un 90% de las HPDs incluyen certificados
complementarios.

SUSTANCIAS DECLARADAS

<5;22.00%

5-10; 22.00%
10-20;41.00%

Figura 7. Evaluacion del nimero de sustancias declaradas en las HPDs analizadas

4.3. Emisiones asociadas al corte de baldosas ceramicas

Tal y como se haindicado previamente, se han evaluado las emisiones asociadas al corte de 16
baldosas ceramicas mediante un ensayo controlado y estandarizado.

A partir de los resultados obtenidos, se ha determinado la concentracion de polvo respirable. El
analisis off line, mediante DRX, ha permitido determinar el contenido en silice cristalina de dicho
polvoy, por tanto, la concentracion de polvo de SCR.

Porotro lado, cabe comentar que, dado que la concentracion registrada va a depender del escenario
(renovaciones de aire, dimensiones, etc.) y, de la ubicacion del punto de muestreo, a fin de
normalizar los resultados, se ha realizado una estimacién de la tasa de emisién (masa de polvo y
SCR emitida por metro lineal de baldosa cortada [E.1] y por gramo de baldosa eliminada durante €l
corte [E.2]). Este parametro va a depender de las variables de operacion (herramienta, velocidad de
avance, diametro del disco, etc.) y del producto procesado, pero va a ser independiente del entomo
en elque selleve a cabo laoperacion. Para el calculo de ambos factores de emision se han aplicado
las siguientes ecuaciones:
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FEiJ — Ei'Q'Ztotal [E ) 1] FEL — ci-Q ';ltotal [E ) 2]

donde:

- FEi_l: Factorde emisién delafraccion de polvoiexpresado en mg de polvo emitidos por metro lineal
de baldosacortada (mg/m)
- FEi_m: Factorde emision dela fraccion depolvo iexpresado en mg de polvo emitidos por gramo de

baldosaeliminadadurante el corte (mg/g)
- ci:Concentraci6bnmediadelafraccion de polvo i durante el ensayo (mg/m?3)

- Q:Caudal de aspiracion (m3min)

- total: Tiempo del ensayo (min)

- l:longitud cortada(m)

- m: masa de baldosa eliminada durante el corte (g). Se estima a partir del espesor y densidad de la
pieza, el espesordel disco decorteylalongitud cortada.

A partir del contenido de silice cristalina de los filtros de la fraccién respirable, puede determinarse
la tasa de emision de SCR de acuerdo con las ecuaciones [E.3] y [E.4].

FEscpy = C_R.Q-:wtal "SC[E.3]  FEscpm = C_R.Q::Otal -SC[E.4]

donde:

- FESCR_I: Factor de emision de SCR en mg de SCR emitidos por metro lineal de baldosa cortada
(mg/m).

- FESCR_m: Factor de emision de SCR en mg de SCR emitidos por gramo de baldosa eliminada
durante el corte (mg/m).

-  SC: Porcentajedesilicecristalinaen lamuestra de polvo respirable captadadurante el ensayo (%).

- cR: Concentracién mediade polvorespirable durante el ensayo(mg/m?9)

- Q:Caudal deaspiracion (m%min)

- total: Tiempo del ensayo (min)

- L:longitud cortada (m)

- m: masa de baldosa eliminada durante el corte (g). Se estima a partir del espesor y densidad de la
pieza, el espesordel disco ylalongitud cortada.

En la Tabla 3, se muestra un resumen de los resultados obtenidos. Cabe comentar que se han
realizado informes individuales para cada producto, que han sido enviados a las empresas
participantes.

Tabla 3. Resumen de los resultados obtenidos en los ensayos de corte

Espesor

Nimero de de la ac, bEE 5,

°FE R ‘sc . : .
productos SCR FE scr 1 FE sck m

%) (mg/m°) (mg/m) (mg/g)

3
evaluados bazrlgrc:qs)a (mg/m’) (mg/m) (mg/g)

16 3-18 | 0.5-4.0 | 240-1600 | 10-60 | 9-30 0.1-0.7 | 60-400 2-14

ar: Concentracionde polvorespirable registrada durante el ensayo . Se ha considerado Unicamente el tiempo
de muestreo en el que el corte esta activo.

FER |: Factor de emision de polvo respirable expresado en mg de polvo emitidos por metro lineal de baldosa
cortada (mg/m) [E.1]

°FEr_m: Factor de emisién de polvo respirable expresado en mg de polvo emitidos por gramo de baldosa
eliminadadurante el corte (mg/g).[E.2]

dSC (%): Porcentaje de silice cristalinaen el polvo captado durante el ensayo

€ SCR: Concentracion de silice cristalinarespirable (estimadaa partirde la concentraciénde polvo respirable
y el contenido de silice cristalinade dicho polvo).

fFEscr j: Factor de emision de SCR en mg de SCR emitidos por metro lineal de baldosa cortada (mg/m). [E.3]
9FEscr_m: Factor de emisién de SCR en mg de SCR emitidos por gramo de baldosaeliminada durante el corte
(mg/m). [E.4]
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Se aprecia una gran variabilidad. No obstante, se puede observar que aproximadamente el 80% de
los productos estudiados presentan un factor de emision de polvo respirable entre 20 y 40 mg/g

(Figura 8) y de SCR de entre 3y 7 mg/g (Figura 9).
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Figura 8. Factor de emision de polvo respirable

100% de los valores 94% de los valores 88% de los valores - 83 % de los valores
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Figura 9. Factor de emision de silice cristalina respirable (SCR)
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5. Recomendaciones

5.1. FDS de materias primas y composiciones (granulo atomizado)

A continuacion, se indican recomendaciones generales para la mejora en la elaboracion de las FDS
de materias primas y granulo atomizado, seguida de recomendaciones especificas para aquellas
gue contengan silice cristalina. Cabe comentar que se ha elaborado una guia simplificada de los
principales aspectos a considerar durante la elaboracién de FDS de materias primas y granulo
atomizado que contienen silice cristalina (Anexo 4).

5.1.1. Recomendaciones generales paralaelaboracion de FDS

En base alas deficiencias detectadas en las FDS recibidas, se proponen, a continuacién, una serie
de recomendaciones generales para mejorar la calidad de las FDS en su conjunto:

- Actualizar las FDS propias y/o pedir a los proveedores de materias primas y granulo atomizado
gue envien FDS actualizadas de acuerdo con el Reglamento (UE) N° 2020/878, de 18 de junio
de 2020, que modifica el anexo Il del Reglamento REACH. Su plazo de adaptacion finalizo el
31 de diciembre de 2022, por lo que no disponer de las FDS correspondiente adaptadas a la
nueva normativa conllevaria disconformidades en caso de una inspeccion. Los cambios que
incorpora este reglamento hacen referenciaalaaparicion de nuevas seccionesy subsecciones,
referencias a nanoformas, valores de corte o informacion sobre propiedades de alteracién
endocrina. En este reglamento se detallade forma mas exhaustiva el contenido que se debe
incluir en cada una de las secciones de las FDS.

- Mantener actualizadas las FDS propias y/o revisar con los proveedores de materias primas
con cierta frecuencia que se dispone de FDS actualizadas de acuerdo con la informacion
disponible. Aunque no existe un plazo determinado que establezca con qué frecuencia deben
revisarse, la actualizacion de las FDS deberia realizarse en todos aquellos casos que haya
nueva informacion disponible sobre el producto (cambio de su clasificacion, cambio de limite
de exposicion profesional, cambios legislativos, etc.). De acuerdo con el Reglamento REACH,
Articulo 31: La nueva versién fechada de la informacion, marcada como «Revision: (fecha)»,
se proporcionara gratuitamente en papel o por via electrénica a todos los destinatarios
anteriores a los que les hubiera suministrado la sustancia o la mezcla en los 12 meses
precedentes.

- Incluir la clasificacion de los productos, siempre que aplique. Se recomienda evaluar la
siguiente informacion a fin de evaluar la clasificacion y/o autoclasificacion:
1) Clasificacion armonizada que se indique en la tltima version del Reglamento CLP para
la sustancia, ademas de la clasificacion indicada en la FDS del proveedor si la cumple
0 es mas restrictiva [4].
2) Clasificacion delregistro REACH, si existe [4].
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3) Clasificacion de la FDS del proveedor, siempre que la informacion se pueda considerar

suficientemente rigurosa. Si existen dudas, se debe contactar siempre con el proveedor.

4) Inventario de clasificacién y etiquetado de la ECHA [4]. Se pueden adoptar diferentes

criterios: o bien tomar la primera clasificacion que se indica (la que mas empresas han
notificado), o bien, la clasificacién mas restrictiva.

5) Autoclasificacion en base a la adquisicién de nuevos conocimientos sobre los riesgos

asociados al producto.

- Enelcaso de productos pulverulentos insolubles o poco solubles, como es el caso de muchos

de los productos incluidos en las FDS revisadas, incluir el limite de exposicion profesional

general de particulas insolubles no especificadas de otra forma.

- Revisar con cierta frecuencia los limites de exposiciéon profesional marcados por los

organismos nacionales del pais de destino del producto (en el caso de Esparia, se trata del

INSST, el cual publica dichos valores limite de forma anual[6]), asi como los establecidos por

lalegislacién europea, por sifueran de aplicacion.

- En el caso de las FDS revisadas, indicar las secciones en las que se han introducido

modificaciones con respecto a la FDS anterior y su correspondiente explicacion.

5.1.2. Recomendaciones especificas sobre la silicecristalina parala elaboraciéon de FDS

Dada la peligrosidad de la silice cristalinay su presencia en la mayoria de materias primas y granulo

atomizado del sector ceramico, se indican, a continuacion, recomendaciones para proporcionar

informacion mas completa sobre la silice cristalina y SCR a los futuros usuarios de dichas

sustancias/mezclas, para que puedan manipularlos de forma segura:

- Identificar los peligros de la SCR en todoslos apartados de la FDS que correspondan. Por

ejemplo:

o

Enla seccion 2 de identificacion de peligros, aunque no corresponda clasificacion, si los
materiales contienen SCR, se recomienda incluir informaciéon de la misma en “otros
peligros” sobre sus posibles efectos sobre la salud, como causar silicosis, provocar cancer
O causar irritacion.

En la seccién 3, informar de su contenido. Adicionalmente, en el actual contexto socio-
legislativo, se recomienda incluir informacion adicional sobre el contenido en silice
cristalina total, dado que, dependiendo de la manipulacién del producto, el contenido en
SCR podria aumentar.

En la seccion 4, informar de sus posibles efectos.

En la seccion 6, informar de las protecciones personales en caso de vertido.

En laseccion 7, informar sobre su manipulacion segura.

En la seccion 8, incluir el limite de exposicion profesional actualizado, asi como los EPIs
correspondientes (uso de mascarilla FFP3, [3]), y otras medidas para el control de la
exposicion.

En laseccion 9, incluir informacion sobre el tamafio de las particulas.
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o Enlaseccion 11, incluir informacion toxicoldgica de la silice cristalina.

- Como se ha indicado anteriormente, en la Unién Europeala SCR no tiene clasificacion
armonizada, sin embargo, se deben tener en cuenta que los trabajos que implican una
exposicion al polvo de SCR generado por un proceso de trabgjo se incluyeron en la Directiva
(UE) 2017/2398 (y sus posteriores modificaciones) sobre la proteccién de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicién a agentes carcindgenos o mutagenos
durante el trabajo (Figura 10).

En el anexo I, se afade el punto siguiente:

«6. Trabajos que supongan exposicién al polvo respirable de silice cristalina generado en un proceso de trabajo».

Figura 10. Informacion incluida en el Anexo | de la Directiva (UE) 2017/2398

En este sentido, aunque no exista una clasificacionarmonizada, el Reglamento CLP establece
gue deben clasificarse las sustancias/mezclas de acuerdo con lainformacién disponible
para garantizar la seguridad y la salud de los trabajadores y del medio ambiente. Por

tanto, se pueden seguir diferentes opciones de clasificacion (Figura 11):

a) Opcion 1. Empleada tradicionalmente y mas utilizada. Tomar como referencia la
recomendacionde Industrial Minerals Association (IMA-Europe) [5] segun la cual:

* No es necesario clasificar ni etiquetar el producto respecto de este peligro si el
porcentaje de silice cristalina (fracciénfina) es menor que el 1% en peso, pero
igualmente, se recomienda informar de su presenciay de sus peligros.

» Clasificacibn como STOTRE 2 si su contenido ensilice cristalina (fraccion fina) es igual
o mayor al 1% e inferior al 10%.

= Clasificacioncomo STOTRE 1sisucontenido ensilice cristalina (fracciénfina) es igual
o0 mayor que el 10%.

b) Opcién 2: Cada vez mas utilizada. Adicionalmente a la informacion aportada en la opcién
1y, dado que, atendiendo a los criterios de la IARC, se han incluido los trabajos que
supongan exposicion a SCR como agente cancerigeno en la Directiva 2004/37/CE,
transpuesta a la normativa espafiola mediante el RD 1154/2020, se deberia considerar
también la clasificacibn como cancerigeno:

= Clasificacién como Carc. 1A si su contenido en silice cristalina (fraccion fina) es igual o

mayor que el 0.1%.
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OPCION 1 OPCION 2

Empleada tradicionalmente y mas utilizada. Cada vez m3s utilizada. De forma adicional a la OPCION 1,
Recomendacién de IMA-Europe: se deberfa considerar también la clasificacién como
cancerigeno (*):

Si contenido en SCR 2 0.1%:

OPCION 1 + Clasificacién como Carc. 1A, H350i

a. Si contenido en SCR < 1% : No es necesario clasificar
ni etiquetar, pero igualmente, se recomienda <
informar de su presencia y de sus peligros.

b. Si contenido en 1% < SCR < 10% —» STOT RE 2, H373
) ) (*) Atendiendo a los criterios de la IARC, se ha incluido la
c. Si contenido en SCR 2 10% —» STOT RE 1, H372 exposicion laboral al polvo respirable de silice cristalina

como agente cancerigeno en la Directiva 2004/37/CE, y
en la normativa espafiola mediante el RD 1154/2020

Figura 11. Opciones de clasificacion de productos que contienen SCR

La empresa debe decidir si aplica uno u otro criterio o incluso aportar informacion adicional sobre
otros peligros (STOT SE 3, etc.) si lo considera oportuno. Por otro lado, cabe comentar que la
situacion descrita aplica a Europa. En otros paises se han adoptado otros criterios y deben ser
evaluados en cada caso concreto. En este sentido, se recomienda evaluar de forma exhaustiva
los criterios de aplicacion en otros paises (mercados de interés).

5.2. Recomendaciones para la elaboracién de FIls y HPDs de baldosas

ceramicas

En el caso de articulos (baldosas), no se requiere la elaboracion de FDS (REACH) ni realizar una
clasificacion y etiquetado de acuerdo con CLP. No obstante, se debe transferir a lo largo de la
cadena de suministro la informacion necesaria que garantice el uso seguro de los mismos. Una
forma de hacerlo, en el caso de las baldosas ceramicas, es mediante la elaboracion de una Fls y/o
clasificacion/etiquetado. Si se opta por la clasificacion/etiquetado y/o se incluye dicha clasificacién
en laFls, como consecuencia del contenido en silice cristalina, dicha clasificacion se realiza en base
al contenido en silice cristalina total. Por otro lado, al igual que en el caso de materias primas y
granulo atomizado que contienen silice cristalina, cabe comentar que la situacién descrita aplica a
Europa. En otros paises se han adoptado otros criterios y deben ser evaluados en cada caso
concreto. De hecho, en ciertos paises la baldosa cerdmica estd sometida a los mismos
requerimientos de comunicacion gue las sustancias y mezclas. En este sentido, dado el caracter
exportadordel sector, se recomienda evaluar de forma exhaustivalos criterios de aplicacion en otros

paises (mercados de interés).

A partir de lainformacién obtenida en el ensayo de corte, se puede observar que el porcentaje de
silice cristalina presente en el polvo respirable generado oscila entre 9 y 30%. Por otro lado, aunque
existe una gran variedad de contenidos en silice cristalinay emision de polvo, el rango de emision
de SCR se mantiene en un rango relativamente acotado para aproximadamente el 80% de los
productos (3-7mg SCR/g). No obstante, existen productos con un comportamiento muy diferente.

Cabe destacar, que el ensayo se realiza en seco y bajo unas condiciones que simulan un escenario
con baja o nula implantacion de medidas preventivas y/o correctoras (corte en secoy sin sistema

de aspiracion). Por tanto, ni las concentraciones obtenidas ni las tasas de emision pueden
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considerarse directamente representativos del amplio abanico de escenarios industriales en los que
se realizan operaciones de corte de baldosas ceramicas, ya que, en muchos de ellos, se realiza €l
corte en himedo y/o con medidas correctoras de alta eficacia.

A pesardelo comentadoanteriormente, losresultados obtenidos evidencian que, en escenarios con
nula o baja implementacion de medidas correctoras, las emisiones de polvo respirable y SCR
durante operaciones de corte pueden ser muy significativas y, por tanto, tener un impacto sobre la
salud de los trabajadores. Por este motivo, se considera necesario realizar un estudio que pemita
evaluar los parametros criticos en referencia a la generacién de SCR (dureza, contenido en silice,
etc.) asi como evaluar la eficacia asociada a la implementacion de diferentes medidas preventivas
y/o correctoras.

En referencia a las declaraciones voluntarias (HPDs), la mayoria de las empresas participantes no
disponen de dicha declaracion. Por tanto, el andlisis se ha basado en la informacién disponible en
el repositorio publico [1]. Segun la informacion recabada, se puede establecer que la tendencia
general es realizar el inventario a nivel de sustanciay con un umbral de 100 ppm. Asimismo, en la
mayoria de las HPDs se incluye la informacién referente a las impurezas. No obstante, cabe
comentar, que se ha observado una gran heterogeneidad en los inventarios analizados. Destaca
gue més de un 20% de las HPDs declaran menos de cinco sustancias mientras que més de un 15%
declaran mas de 20 sustancias (llegando en algunos casos a superar las 40). Obviamente, la HPD
pretende ser un documento que garantice la transparencia en la informacion relativa a la
composiciony es propia de cada producto. No obstante, a priori, seria esperable que existiera una
mayor coherencia en la informacién contenida en las declaraciones de productos relativamente
similares. De hecho, cabe comentar que ciertas declaraciones parecen no ser apropiadas, ya que
incluyen la informacion de ciertas materias primas incorporadas durante el proceso pero que, por
las condiciones térmicas del proceso ceramico, no deberian estar presenten el producto final.

Enconsecuenciay,dado que lamayoriade las empresas participantes no disponende HPD, siendo
este certificado cada vez mas demandado, seria recomendable realizar un estudio especifico a fin
de desarrollar una HPD base. Dicho documento podria utilizarse como informacion basica a
completar conlas especificaciones propias de cada producto o conjunto de productos. En este
sentido, cabe comentar que se ha elaborado una guia simplificada describiendo brevemente la
informacion que debe considerarse en la elaboracion de las HPDs (Anexo 4).
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6. Conclusiones

Enla Tabla 4 se resumen las conclusiones alcanzadas:

Tabla 4. Principales conclusiones

Tipo de

Concepto
evaluado

Muestra

Conclusiones

producto

Sustanciasy

15 empresas

135 FDS de
materias primas

Se detectan ciertas deficiencias:
e FDS desactualizadas

e FDS no adaptadas ala normativavigente

mezclas tomizad
; y atomizados . o -
(M_aterlas FDS e La informacion identificada sobre la SCR se
primasy iderai let
ranulo _ consideraincompleta
gra 12 tiposde ) »
atomizado) materias primas | Se ha elaborado una guia sobre la elaboracion de
y atomizados FDS focalizada en proporcionar indicaciones que
diferentes contribuyan a mejorar la informacién contenida en
las FDS
Las Fls analizadas se basan mayoritariamente en la
Fl tipo dela baldosafacilitadapor ASCER.
7 Fls de Se han detectado los siguientes aspectos
Fls baldosas susceptibles de mejora:
ceramicas e Algunas empresas utilizan una version obsoleta
e Se propone incorporar informacién adicional en
la actual Fl de la baldosa.
Aproximadamente el 90% de las baldosas presentan
16 baldosas un comportamiento relativamente similar en
referencialas emisiones de SCR.
Ensayosde (gres, gres
porcelénico, Se recomienda ampliar el estudio afin de evaluar las
corte tablas, porosa, | variables criticas sobre la emision de polvo
Articulos gres respirable y SCR asi como la eficacia de la
(baldosas) extrusionado) implementacion de medidas preventivas ylo

correctoras.

Declaraciones
voluntarias
(HPDs)

Superior a 40

Existe una gran homogeneidad en los criterios de
elaboracion.

Se observa una gran heterogeneidad en la
informacién declarada.

Se deberian establecer unos criterios minimos para
garantizar que la informacion declarada sea
consistente con la composiciéon de los productos
ceramicos.

La mayoria de las empresas participantes no
disponen de HPD.

Se haelaborado unaguiaresumen de la informacion
requeridaparacumplimentar la HPD.
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ANEXO 1. Cuestionario
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ANEXO 2. Listado de empresas
participantes
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ANEXO 3. Revision completade las
fichas de datos de seguridad
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ANEXO 4. Guias simplificadas para
la elaboracion de fichas de datos de
seguridad y declaraciones
voluntarias (HPDs)
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ANEXO 5. Cuantificaciondelas
emisiones de polvo respirabley SCR
asociadas al cortede baldosas
ceramicas (incluye informes
individuales)
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